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Разработал Ким
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Профиль Масса,
стали
Марка

Выборка металла на одну сборку

кгГОСТ, ТУ
С245 141.4I25Б1 СТО АСЧМ 20-93

145.6Итого:

Кол-во,Марка
эл-та шт.

Ведомость отправочных элементов

Масса, кг

Марки Всех
4Б1-1 145.6 582.4

582.4Итого:
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Разработал Ким
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эл-та N
Марка Дет. Кол.

шт. Профиль Длина,
мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали
Марка Примечание

Спецификация деталей

158 1Б1-1 I25Б1 5510 141.35 141.35 С245

145.6Раскрой, деловой отход, монтажные крепления 4.2кг

2. Предельные отклонения от геометрических размеров в соответствии с СП 53-101-98;

Катет шва равен наименьшей толщине свариваемых деталей, кроме оговоренных;
4. Все отверстия, радиусы и обрезы оговорены (см. чертежи отдельных деталей);

1. Изготовление конструкций производить в соответствии ГОСТ 23118-99, СП 53-101-98;
Примечания:

3. Детали сварить по контуру прилегания, кроме обозначенных.

5. Перед нанесением защитных покрытий поверхности стальных конструкций должны быть обезжирены
и очищены от загрязнений и оксидов.
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Марка Б2-5 ООО ПТЦ "Лукаринвест"

Р
Складской комплекс

АмархановПроверил
Разработал Ким

СучковН.Контроль

2. Предельные отклонения от геометрических размеров в соответствии с СП 53-101-98;

Катет шва равен наименьшей толщине свариваемых деталей, кроме оговоренных;
4. Все отверстия, радиусы и обрезы оговорены (см. чертежи отдельных деталей);

1. Изготовление конструкций производить в соответствии ГОСТ 23118-99, СП 53-101-98;
Примечания:

3. Детали сварить по контуру прилегания, кроме обозначенных.

5. Перед нанесением защитных покрытий поверхности стальных конструкций должны быть обезжирены
и очищены от загрязнений и оксидов.

эл-та N
Марка Дет. Кол.

шт. Профиль Длина,
мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали
Марка Примечание

Спецификация деталей

148 1Б2-5 I25Ш1 4760 210.15 210.15 С245

163 4 L100X63X8 192 1.89 7.56 С245

226.4Масса напл. металла 1.0%, раскрой, деловой отход, монтажные крепления 3.0%:   8.7 кг

Профиль Масса,
стали
Марка

Выборка металла на одну сборку

кгГОСТ, ТУ
С245 210.1I25Ш1 СТО АСЧМ 20-93

С245 7.6L100X63X8 ГОСТ 8510-86
217.7Итого:

Кол-во,Марка
эл-та шт.

Ведомость отправочных элементов

Масса, кг

Марки Всех
4Б2-5 226.4 905.6

905.6Итого:
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Профиль Масса,
стали
Марка

Выборка металла на одну сборку

кгГОСТ, ТУ
С245 26.6L125X8 ГОСТ 8509-93
С245 1.0—5 мм ГОСТ 19903-2015

С245 0.2—6 мм ГОСТ 19903-2015

С245 18.8—8 мм ГОСТ 19903-2015

С345 11.2—12 мм ГОСТ 19903-2015

С345 21.4—20 мм ГОСТ 19903-2015

С345 77.4Гнз100X100X5 ГОСТ 30245-2003

С345 235.2Гнз120X120X5 ГОСТ 30245-2003

С345 259.1Гнз140X140X5 ГОСТ 30245-2003

С345 286.3Гнз160X160X5 ГОСТ 30245-2003

937.2Итого:

2. Предельные отклонения от геометрических размеров в соответствии с СП 53-101-98;

Катет шва равен наименьшей толщине свариваемых деталей, кроме оговоренных;
4. Все отверстия, радиусы и обрезы оговорены (см. чертежи отдельных деталей);

1. Изготовление конструкций производить в соответствии ГОСТ 23118-99, СП 53-101-98;
Примечания:

3. Детали сварить по контуру прилегания, кроме обозначенных.

5. Перед нанесением защитных покрытий поверхности стальных конструкций должны быть обезжирены
и очищены от загрязнений и оксидов.

040722.01-КМ1-КМД 

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

115

Марка ФС1-37 ООО ПТЦ "Лукаринвест"

Р
Складской комплекс

АмархановПроверил
Разработал Ким

СучковН.Контроль

Кол-во,Марка
эл-та шт.

Ведомость отправочных элементов

Масса, кг

Марки Всех
1ФС1-37 974.7 974.7

974.7Итого:

эл-та N
Марка Дет. Кол.

шт. Профиль Длина,
мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали
Марка Примечание

Спецификация деталей

30 1ФС1-37 Гнз140X140X5 10341 213.98 213.98 С345

2 1 Гнз160X160X5 12014 286.32 286.32 С345

8 1 —12x320 370 11.15 11.15 С345

14 1 Гнз100X100X5 1399 20.16 20.16 С345

15 1 Гнз100X100X5 1787 25.75 25.75 С345

16 1 Гнз100X100X5 2175 31.35 31.35 С345

32 1 Гнз140X140X5 2178 45.06 45.06 С345

42 6 L125X8 160 2.47 14.82 С245

43 2 L125X8 190 2.94 5.88 С245

44 2 L125X8 190 2.94 5.88 С245

47 1 Гнз120X120X5 2464 43.25 43.25 С345

48 1 Гнз120X120X5 2467 43.30 43.30 С345

49 1 Гнз120X120X5 2729 47.91 47.91 С345

50 1 Гнз120X120X5 2733 47.98 47.98 С345

51 1 Гнз120X120X5 3008 52.80 52.80 С345

59 1 —20x210 299 9.89 9.89 С345

62 1 —20x244 300 11.49 11.49 С345

105 1 —8x232 319 4.65 4.65 С245

106 2 —8x231 305 4.43 8.86 С245

107 1 —8x231 277 4.02 4.02 С245

123 1 —8x136 150 1.28 1.28 С245

126 1 —5x160 160 1.00 1.00 С245

132 2 —6x40 40 0.08 0.16 С245

974.7Масса напл. металла 1.0%, раскрой, деловой отход, монтажные крепления 3.0%:   37.5 кг
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Профиль МатериалМаркировка Длина, ммДет. № Масса, кгКол-во, шт. Примечание

1 С2451 300 2.916—8*200

1

Деталь 1

040722.01-КМ1-КМД

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

ООО ПТЦ "Лукаринвест"

Р
Складской комплекс

АмархановПроверил
Разработал Ким

СучковН.Контроль

Кол-во В сборках
МЭ-1616



Дет. 2

12014

80
80

16

80

16

80
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°
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°

040722.01-КМ1-КМД

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

ООО ПТЦ "Лукаринвест"

Р
Складской комплекс

АмархановПроверил
Разработал Ким

СучковН.Контроль

Кол-во В сборках
ФС1-11
ФС1-21
ФС1-31
ФС1-41
ФС1-51
ФС1-61
ФС1-71
ФС1-81
ФС1-91
ФС1-101
ФС1-111
ФС1-123
ФС1-1326
ФС1-143
ФС1-156
ФС1-166
ФС1-182
ФС1-1969
ФС1-206
ФС1-211
ФС1-2237
ФС1-237
ФС1-241
ФС1-2548
ФС1-261
ФС1-271
ФС1-281
ФС1-291
ФС1-301
ФС1-313
ФС1-324
ФС1-331
ФС1-341
ФС1-351
ФС1-364
ФС1-371
ФС1-381
ФС1-391
ФС1-402
ФС1-411
ФС1-421
ФС1-431
ФС1-441
ФС1-451
ФС1-462
ФС1-472
ФС1-485
ФС1-491
ФС1-502
ФС1-511
ФС1-521
ФС1-549
ФС1-556
ФС1-566
ФС1-573
ФС1-585
ФС1-595
ФС1-604
ФС1-614
ФС1-624
ФС1-634
ФС1-644
ФС1-656
ФС1-664
ФС1-672
ФС1-681
ФС1-692
ФС1-725
ФС1-731
ФС1-741
ФС1-751
ФС1-761
ФС1-771
ФС1-791
ФС1-801
ФС1-811
ФС1-821
ФС1-831
ФС1-841
ФС1-851
ФС1-861
ФС1-872
ФС1-881
ФС1-891
ФС1-901
ФС1-911
ФС1-921
ФС1-931
ФС1-943
ФС1-951
ФС1-962
ФС1-971
ФС1-981
ФС1-993
ФС1-1001
ФС1-1011
ФС1-1021
ФС1-1031
ФС1-1041
ФС1-1051
ФС1-1071
ФС1-1081
ФС1-1091
ФС1-1101
ФС1-1111
ФС1-1121
ФС1-1131
ФС1-1141
ФС1-1151

2

Профиль МатериалМаркировка Длина, ммДет. № Масса, кгКол-во, шт. Примечание

2 С3452 12014 292.0390Гнз160X160X5

Деталь 2



Дет. 3

12018
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Кол-во В сборках
ФС1-534

3

040722.01-КМ1-КМД

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

ООО ПТЦ "Лукаринвест"

Р
Складской комплекс

АмархановПроверил
Разработал Ким

СучковН.Контроль

Профиль МатериалМаркировка Длина, ммДет. № Масса, кгКол-во, шт. Примечание

3 С3453 12018 292.14Гнз160X160X5

Деталь 3
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